WAKOL

Anspruch verbindet

WAKOL MS 550 Klej do wyktadzin PCW i gumowych

Informacje techniczne

Zastosowanie

Jednosktadnikowy klej MS wg DIN EN 14259 do bezprzesuwnego uktadania

* jednorodnych i niejednorodnych wyktadzin PCW w rolkach i ptytkach
» Wyktadziny dekoracyjne PCW

* Wyktadziny CV

* Wykfadziny kauczukowe w pasmach i ptytkach

» wykfadzin igtowanych

* linoleum

» Wyktadziny PCW-korek wg DIN EN 655

« Sluzy brudowe

» Wyktadziny ze sztucznej trawy

na odpowiednio przygotowanych chtonnych i niechtonnych podtozach w pomieszczeniach i na
zewnatrz.

Szczegolne wiasciwosci
6ISCODE U 1M1
» LB, =, = @@

*» bezrozpuszczalnikowy wedtug definicji TRGS 610
* spetnia wymagania normy DIN EN 14259

» Nadaje sie pod duze obcigzenia

» odporny na wilgo¢

1) Wg kryteriow GEV zaklasyfikowany dla klasy emisji EMICODE EC1 PLUS: bardzo niska emisja

2) klasa emisji wg prawa francuskiego

3) Materialy wyktadzinowe, zawierajace metoksysilan

4) Emisyjnos¢ produktu sprawdzona wg wytycznych DIBt (Niemiecki Instytut Techniki Budowlanej) dla: Wakol GmbH, 66954
Pirmasens

5) Przystosowany do ogrzewania podtogowego

6) Przystosowany pod meble na kétkach

Dane techniczne

Baza surowcowa: Polimer modyfikowany silanem
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Czas wstepnego odparowania: 0 - 20 minut

Czas ukfadania: ok. 35 minut

Czas wigzania: 24 - 48 godziny

Srodek czyszczacy: Chusteczki czyszczgce WAKOL RT 5960 zanim klej
zwigze

Okres sktadowania: 12 miesiecy w temperaturze pokojowej

Temperatura sktadowania: produkt niewrazliwy na przemrozenie

Nakfadanie (szpachla zebata) i zuzycie?

TKB A1 300 - 350 g/m? Wykfadziny PCW Design
Wyktadziny PCW
Wyktadziny CV
Wyktadziny kauczukowe

TKB A2 370 - 420 g/m? Wyktadziny PCW Design
Wyktadziny PCW
Wyktadziny CV
Wykfadziny kauczukowe
PCW-korek
Sluzy brudu z gtadka strong tylng

TKB B1 430 - 480 g/m? Wyktadziny kauczukowe ze szlifowanym
spodem, grubo$¢ > 3,2 mm
Sluzy brudu ze strukturalng strong tylng
Linoleum

TKB B2 520 - 580 g/m? Wyktadziny iglowane
Sluzy brudu ze strukturalng strong tylng
Sztuczna darh

7) Zuzycie uzaleznione jest od struktury klejonej oktadziny oraz chtonnos$ci podtoza.

Podioze

Podtoze jak rowniez warunki klimatyczne w pomieszczeniu muszg odpowiadac
obowigzujgcym normom i zaleceniom w kartach informacji. Podtoza muszg by¢ trwale suche,
mocne, rowne, pozbawione peknieé, zanieczyszczen i substancji utrudniajacych klejenie.

Nieréwne podtoza wyszpachlowa¢ odpowiednimi masami wyrownawczymi. Nalezy
przestrzegac¢ informacji technicznych stosowanych gruntéwek i mas szpachlowych.

Aplikacja

Réwnomiernie nanie$é na podtoze szpachlg zebatg, unikajgc przy tym tworzenia sie skupisk
kleju. Utozy¢ wykladzine w ciagu zalecanego czasu uktadania, spdd wyktadziny musi by¢
wystarczajgco powleczony klejem.
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Na podtozach niechtonnych wymaga jest wzgledna wilgotnos¢ powietrza wynoszaca co
najmniej 50 %. Alternatywnie przygotowaé¢ powierzchnie za pomocg odpowiedniej masy
szpachlowej firmy Wakol. Nanosi¢ klej odpowiednig szpachlg z uzebieniem na podioze i
uktada¢ wyktadzine dopiero po rozpoczeciu kozuszenia. Zawsze musi by¢ zapewnione
catkowite zwilzanie wykfadziny. Przy temperaturze podtoza i w pomieszczeniu +20 °C i
wzglednej wilgotnosci powietrza wynoszacej ok. 65 % po ok. 20 - 30 min. zaczyna sie
przedziat czasu uktadania.

Przy uktadaniu wyktadzin w rolkach zalecany jest czas wstepnego odparowania kleju
wynoszgcy ok. 10 - 20 min., aby zminimalizowa¢ powstanie zgniecenia warstwy kleju.

Watkowac¢ pasma wylgcznie w poprzek do kierunku ukfadania zaczynajgc od jednej strony.
Dociskac ptytki packa z lekkim naciskiem.

Watkowac¢ wyktadziny jeszcze raz po ok. 30 - 60 min.

Po utozonych powierzchniach nie nalezy chodzi¢ w ciggu pierwszych 4 - 6 godzin.

Wazne wskazoéwki

Nie stosowac ponizej +15 °C temperatury podioza i +18 °C temperatury w pomieszczeniu.
Wilgotnos¢ powietrza w pomieszczeniu powinna zawierac sie w przedziale od 40 % do 65
%, maksymalnie do 75 %. Wszystkie wartosci odnoszg sie do temperatury ok. 20 °C i 50 %
wzglednej wilgotnosci powietrza.

Klej magazynowany w chtodnym pomieszczeniu nalezy odpowiednio wcze$nie przeniesé do
cieptego pomieszczenia.

Gwarantujemy statg wysokg jako$¢ naszych produktéw. Wszystkie informacje oparte sg

na badaniach oraz wieloletnim praktycznym doswiadczeniu. R6znorodno$¢ stosowanych
materiatéw i odmienne warunki pracy, na ktére nie mamy wptywu, wykluczajg roszczenia
zwigzane z podanymi informacjami. Dlatego tez zalecamy przeprowadzenie odpowiednigj
ilosci préb wtasnych wzglednie serii pilotazowej. Nalezy przestrzegac zalecen producentéw
stosowanych okfadzin oraz aktualnie obowigzujgcych norm i kart informac;ji technicznych. W
przypadku dalszych pytan nasz dziat techniczny jest do Panstwa dyspozycji.

Karty informac;ji technicznych dostepne s na stronie www.wakol.com.

Niniejsza karta informacji technicznych z 22.11.2019 anuluje poprzednie karty.
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